
铜铝连接新技术——洛克林连接环 

空调铜铝连接管冷压技术相对传统空调铜铝焊接的优势： 
 
1、氧化问题： 
铜管本身的耐腐蚀性能很好，但是当铜铝两钟金属结合在一起，在强烈的冷热交换过程中，

表面容易形成水雾，当水雾呈弱酸性，由于存在电位差，就会产生缓慢的化学反应，导致结

合处外表面氧化腐蚀。 而通过冷压接技术完成的铜铝连接管，不存在任何别的高温或其它
溶解方式完成连接所存在的焊点易发生电化学腐蚀问题，导致结合处外表面氧化作用。 
2、接口处美观： 
采用焊接技术所完成的铜铝连接管的焊接部位内外表面会有焊瘤、裂纹、气孔、杂质等焊接

缺陷。而通过冷压技术完成的铜铝连接管是通过铜铝之间 2个分子间距足够小的情况下产生
强大的吸引力所完成的。所以外表不会出现以上问题. 
3、接缝牢固，泄漏问题： 
从材料来看，抗腐蚀都不是大问题，而接缝牢固不泄漏更多的还是看连接处，这是一个核心

技术的问题，铜铝焊接技术会出现裂纹、气孔、杂质，时间长了肯定会出现接头部分开裂。

而冷压技术完成的铜铝连接管是通过铜铝之间 2个分子间距足够小的情况下产生强大的吸
引力所完成的。所以避免了这一问题的发生。 
 
铜铝连接管 - 空调铜铝连接管 - 特点： 

  该铜铝连接管不存在电化学腐蚀问题，没有铜铝焊点或其它高温熔点，接触面全部用金

属厌氧胶和密封液绝缘，彻底解决铜铝连接管在空调行业实际应用的隐患问题；成本低，易

弯曲，易保护；可靠性高，规格全面。铜铝连接管于空调制造、空调维修非常的适用。 
 
一、使用寿命长：铜铝连接管的外表面用交联聚乙烯（热缩管）做防腐处理，保证隔离水分

和潮湿空气对铝管的腐蚀，寿命超过 20年。 
 
二、成本低抗氧化：铜铝连接管不存在两端与阀接触易产生氧化腐蚀等质量风险，铜铝连接

管的两端为铜管，避免了这一问题的发生，实现了降成本的目的；因为是冷压接技术完成的，

所以更不存在任何别的高温或其它溶解方式完成连接所存在的焊点易发生电化学腐蚀问题，

导致铝管穿眼泄漏。 
 
三、清洁度高：因为铜铝管之间不需要焊接，而是通过冷压接连接，避免了所有因高温焊接

所导致的表面氧化层的产生，所以不需要任何处理就能达到制冷管路中的清洁要求。 
 
四、保温性能好：空调连接管是需要保温的，为提高空调器的能效比，还应进一步提高连接

管的保温性能。铜的导热系数为铝的 1.8倍，再加上外层用于防治腐蚀的交联聚乙烯管的隔
热作用，因此采用铜铝连接管将有利于连接管的保温，减小冷量浪费，提高节能水平。  
 
五、安全性能：铜铝连接管的允许爆破压力和全铜连接管的允许爆破压力相同，设计压力均

为 13.0Mpa，13.0Mpa是空调管路系统最高工作压力的 3倍，所以，使用铜铝连接管不会发
生任何伤人事件。  
 



六、弯曲性能优良，易于安装、移机：铝管比铜管软，铜铝连接管的铝管的设计壁厚是铜管

的 1.5倍，不但强度有保证，相对全铜连接管更易于安装和移机。 
在冰箱空调的维修中，洛克林铜铝管焊接接头因为焊接容易，操作简单，大大提高了铜铝管焊接

的效率，通过节约时间直接降低了冰箱维修成本，并且安全、环保。现在主要使用洛克环铜铝管焊接

接头的客户有青岛海尔、西门子、惠尔浦、伊莱克斯、康佳等企业。  
  随着国内人力资源成本的日益提高，生活节奏的高效率，冰箱等设备维修所节约的操作时间消耗

将带来直接的社会效益。而维修所需的时间大部分都放到了铜铝管焊接的工作上。尤其是年轻人，需

要合理的安排上班和休闲娱乐时间，仅有很少的时间来安排突发问题，更不用说再来考虑一大堆食物

在冰箱坏了的时候如何储存的问题。所以现在使用洛克林铜铝管焊接的时机已经成熟，况且综合考量

后，使用洛克环工具焊接铜铝管的优越性在多方面的比较上都要远远高于传统拉修和焊接。在冰箱空

调维修行业中洛克林铜铝管焊接无疑是首选。 

 
图 1  铜铝管焊接 铜铝管链接 

 
图 2  现场操作 



同时，国际、国内各项涉及公共、人身安全的法规也越来越完善和严格，标准也在不断的提高，

洛克环的焊接是靠冷的压接工具实现的，所以在维修现场不产生高温明火，是一种安全无隐患的“冷”
铜铝管焊接工艺。越早使用洛克环不仅能在竞争中占有先机，而且在利益方面获得双赢，树立良好的

行业口碑。 

 
图 3  “冷”铜铝管焊接工艺 

在欧洲，这种铜铝管的焊接工艺已有了 30年的使用历史，现在商用冷柜已经开始大量使用 R290
制冷剂，这是一种易燃制冷剂，而且这种制冷剂终将会在全球推广，用洛克林铜铝管的焊接工艺可以

很好的解决在现场维修过程中的安全问题，最大的降低了维修现场因火焊可能造成的制冷剂爆炸带来

的严重后果，而且将严格禁止在超市、商场等大型公共场所使用传统火焊铜铝管维修制冷系统。这一

推广不仅能为超市、商场等营业场所最大限度的降低销售额损失，而且不论何时在现场维修都保证了

最高的安全。 

采用洛克环维修冰箱/冷柜带来的优势  

1. 成本优势  

  在冰箱、冷柜需要开系统维修的情况下，使用洛克环与现有焊接维修方法相比，采用洛克林

接头并不增加维修成本。以维修一台中型普通冰箱（假设需切割/重新连接 5个接点）为例，大致比
较如下。  

项目 接点 成本（元） 运输费（元） 搬运费（元）时间成本（元） 成本（元）  合计（元） 

火焰焊接 5个 2.50  
用户机+代用机（往返）  在维修站 4天 代用机成本+场地占用费 

114.50  
60.00  10.00  20.00 20.00  

洛克环 5个 22.00  0  0  1.5t 0  110.00  

  虽然在投入材料成本上增加了很多，但是直接减少了其它所需费用，从上表中还可以分析出

一种结果，就是采用洛克林复合环维修，可以极大的节约维修公司和客户的时间，无形中又增加了双

方为社会服务的效益，也为家庭用户减少了不必要的麻烦，例如将冰箱里的食品等转移到别的代用机，



甚至没处可以存放。  
在维修高价值的产品如岛型冷柜时，采用洛克环配件的相对成本更低。  

 

图 4  洛克林制冷管焊接配件在实际应用中的照片 
由于无需拉修，可以实现在用户所在地，用较短时间修复制冷产品，减少营业中冰箱等制冷设备

停机带来的销售损失，也为用户减少了不必要的麻烦，例如将岛柜里的食品等转移到别的岛柜，甚至

没处可以存放，或者还耽误了其它产品的销售。一旦发生类似问题，不论超市或商场都将损失相当大

的营业时间，做为食品供货厂家更不愿看到如此结果。那么，此时用洛克环进行铜铝管的焊接抢修，

虽然在投入的材料上是增加了一点成本，但超市、商场和食品厂家挽回的损失要比这点投入大的多了。  
  作为一种先进的铜铝管焊接工艺，由于洛克环的操作过程中无需火焰焊接，操作时没有安全隐患，

所以能实现在任何时候、地点进行维修。而火焊焊接维修，不论在何时何处（超市、商场等营业场所

内）都要严加防范，以免火灾。 
  在为超市、商场等营业场所用户抢修储存有高值易损产品（如冰激凌，肉类，奶制品）的冷柜、

展示柜时，尤其能体现优势—-保修期内可以做到快速反应，节约赔偿罚款费用；保修期外可以作为
增值服务提供给用户，帮助企业提高售后服务效率和优质的售后服务形象。 

 

图 5  在大型超市等商业环境内可随时进行制冷设备的维修，无需等到超市结束营业再进行维修 



*无需购置、管理昂贵又占面积的代用机 

*无需长期雇佣来回运输/搬运代用机的车辆和人员 

*使用洛克环维修制冷设备，无安全隐患 

*洛克环维修过程中干净无污染 

*等待修复的时间大大缩短 

*由于无需拉修，避免了使用代用机带来的麻烦（比如来回倒腾冰箱内的食品、药品等） 

*对于商业用户，快速修复冷柜等制冷产品意味着减少损失（货物变质损失或营业时间减少损失） 

*完全避免了因为动火操作所带来的安全隐患 

在冰箱维修中应用 LOKRING管接头的相关工艺 

• 在割开需要修理的管道接点前先用金相砂纸在该处进行打磨，去掉外表面上的漆层和其他可

以妨碍 LOKRING接头操作的物质（如锈迹，油污等）。  

• 割管时应采用割管刀而不是剪刀一类的非正规工具操作，以避免管端发生大的变形而导致无

法插入 LOKRING接头中。  

• 正确测量所需连接的管子外径，以便选用合适的洛克林接头。只要有一侧是铝管，就必须采

用铝制 LOKRING接头。  

• 进行管子连接操作时，先在管子两端的外表面涂上适量的 LOKPREP密封液，然后将

LOKRING接头套在 2根管子端部，转动 LOKRING接头以便让密封液均匀分布。  

• 确认管子插入到 LOKRING接头中部底端（可以感觉到止口），然后用 LOKRING HMRK-L8

手动压接钳将 LOKRING接头可靠地压接完毕。若是操作 LOKRING工艺管堵头则只需确保

工艺管插到堵头底部即可，同样需要涂抹 LOKPREP密封液。  

• 若是进行一侧为毛细管的连接则需要让毛细管先插入相应侧，并使其从另外一侧穿出至少 20

毫米，可将其稍稍折弯以免压接时回缩。这样做的目的是避免 LOKRPEP密封液进入毛细管

形成堵塞。  

• 压接过程中注意不要让管子和 LOKRING接头脱出 HMRK-L8钳子的钳口，同时应确保两根

管子形成的直线与钳口中心线垂直。  

• 等待 5分钟左右（若是铝/铝连接需要等 15分钟左右）才能进行抽真空操作，但打正压操作

可以立刻进行无妨。  

• 其他工艺如排放，检漏，打压，吹氮，抽真空，灌注等则与采用焊接方式接管时一样。 

 


